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(m) Rahmen furTiiren 



@ Fur eine leichte Montierbarkeit und Transportierbarkeit 
von Rahmen. insbesondere fur Massivholzturen, wird vorge- 
schlagen, die Langs- und Querteile an der Verbindungsstel- 
le, Insbesondere im Eckbereich, uber eine in Haupterstrek- 
kungsrichtung des Langs> Oder Querteils ausgerichtete 
AnschluBflache (4) und eine Schraubverbindung (5) mitein- 
ander zu verbinden. Hierdurch konnen die Rahmenteile in 
vorgefertigter Weise raunrisparend transportiert und erst am 
Einsatzort montiert werden. Durch die vorgeschlagene 
Schraubverbindung ergibt sich eine hohe Stabiiitat und eine 
schnelle Montage, sowie eine vereinfachte Fertigung. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betriffi einen Rahmen fur Turen, insbe- 
sondere Massivholzturen. mit zueinander rechtwinklig 
ausgerichteten Langs- und Querieilen. die im Eckbe- 
reich miteinander verbunden sind. 

Derartige Rahmen fur Turen werden zur Verwen- 
dung als Baikonturen, Haustiiren und dgl. in groQer 
Stuckzahl hergestellt. Hierbei werden die Rahmen in 
der Schreinerei fur die Montage auf der Baustelle be- 
reits vollstandig gefcrtigt. Insbesondere werden die 
Langs- und Quenelle im Eckbereich miteinander durch 
Verleimen und Verzapfen fest verbunden. wobei in der 
Schreinerei die hierfur notwendigen PreQvorrichtungen 
vorhanden sind. Bei derartig fest montierten Rahmen ist 
jedoch nachteilig, daG sie beim Transport auf die Bau- 
stelle relativ viel Platz einnehmen, was insbesondere bei 
groDen Turrahmen nachteilig ist. Desweiteren ist nach- 
teilig, daB insbesondere beim Einbau in hdheren Etagen 
die relativ sperrigen Turrahmen durch Aufzuge oder 
ahnliche Fordermittei transportiert werden mussen. 

Demzufolge liegt der Erfindung die Aufgabe zugrun- 
de. einen Rahmen fiir Turen dahingehend zu verbessern. 
daB dieser einfacher transportiert und schnell fertig- 
montiert werden kann. 

Diese Aufgabe wird durch einen Rahmen mit den 
Merkmaleh des Patentanspruchs 1 gelost. 

Durch die Verbindung der Langs- und Querteile des 
Tiirrahmens mit einer Schraubverbindung konnen die 
Bauieiledes Rahmens beim Transport zur Baustelle und 
zum Einbauort nebeneinander platzsparend gelagert 
und als Pakete und ggfs. auf Paletten transportiert wer- 
den. Die Montage vor Ort kann durch die Schraubver- 
bindungcn schnell und ohne aufwendige Hilfsmitte! wie 
Pressen vorgenommen werden. Vielmehr wird nur ein 
Schraubenschlussel zur Montage der Rahmenteile be- 
notigt. Durch die in Haupterstreckungsrichtung des 
Langs- Oder Querteiies ausgerichtete AnschluBfiache 
ergibt sich eine genaue und winkelgerechte Verbindung 
zwischen Langs- und Querteil. Zudem wird durch die in 
Haupterstreckungsrichtung ausgerichtete AnschluBfia- 
che die Vorfertigung der LSngs- oder Querteile crleich- 
tert, da die AnschluBfiache zusammen mit dem ohnehin 
notwendigen Frasen der Begrenzungsflachen der 
Langs- bzw. Querteile erfolgt. Insbesondere sind keine 
aufwendigen Zapfenverbindungen fur das Verleimen 
der Rahmenteile erforderlich, so daB neben der schnel- 
ien Montierbarkeit und leichten Transporifahigkeit ins- 
gesamt eine Verbilligung der Herstellung erreichi wird. 

In vorteilhafter Ausgestaltung weist das Langsteil ei- 
nen durchgehenden Dichtungsfalz auf. der von einer 
entsprechenden Gegenflache des Querteiis uberlappt 
wird. Hierdurch ergibt sich eine Erhohung der Verwin- 
dungsfestigkeit des Rahmens, da hierbei eine Art Ver- 
zahnung der AnschluBfiache erreicht wird. Die Festig- 
keit und PaBgenauigkeit der Rahmenteile laBt sich wei- 
lerhin steigern, indem an dem Dichtungsfalz eine durch- 
gehende Nut eingearbeitet ist, in die im Eckbereich eine 
komplementar geformte Feder des Querteiis eingepaBt 
ist. Gegebenenfails kann die AnschluBfiache zusammen 
mit dem Dichtfalz im Eckbereich und dem ineinander- 
greifenden Zapfen mit Leim bestrichen sein, wobei 
durch die sich anschlieBende Montage mit der Schraub- 
verbindung eine hohe AnpreBkraf t erzielt wird. 

Von besonderem Vorteil bei der Ausfuhrung mit 
durchgehender Nut ist die einfache Herstellung der Nut, 
da die Langsteile und auch die Querteile des Rahmens 
hierzu durch die Hobelmaschine in beliebigen Langen 



hindurchgefuhrt werden konnen und erst anschlieBend 
die bendtigten Teillangen abgelangt werden. In die sol- 
chermaBen hergesiellien Dichtnuten kann ein cnispre- 
chend abgelangies Dichtungsprofil auf einfache Weise 
5 am Einbauort eingesteckt werden. wobei sich durch den 
AnschluB unter 45° eine praktisch nahtlose Abdichtung 
des Turrahmens ergibt. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Ge- 
genstand der Unteranspruche. 
10 Wciterc Mcrkmale und Vorteile des erfindungsgema- 
Ben Rahmens ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung eines in der Zeichnung dargestelhen Aus- 
fiihrungsbeispiels. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch ein Langsteil eines 
15 Rahmens mit daran angeschlossenem Querteil; 

Fig. 2 eine Seitenansicht auf den Eckbereich des Rah- 
mens; 

Fig. 3 eine urn 90** gedrehte Seitenansicht gemafl 
Fig. 2; und 

20 Fig. 4 eine Draufsicht auf den Eckbereich des Rah- 
mens gemaB Fig. 2. 

In Fig. 1 ist ein Querschnitt durch ein Langsteil 1 
eines Rahmens fiir eine Tiir, insbesondere eine Massiv- 
holztur gezeigt, wie dies durch die als Stimholz ange- 

25 deutete Schnittflache ersichtlich ist. Quer hierzu ist ein 
Querteil 2 angeschlossen, wobei sich das Langsteil l .und 
das Querteil 2 entlang einer AnschluBfiache 4 im Eckbe- 
reich 3 (vgl. Fig. 2) beruhren. Das LSngsteil 1 und das 
Querteil 2 sind uber eine Schraubverbindung 5. deren 

30 Achse hier dargestellt ist, miteinander verspannt. In be- 
vorzugter Ausfuhrung weist das Langsteil 1 einen 
schenkelariigen Dichtungsfalz la auf, der durch eine 
entsprechende Gegenflache 2a des Querteiis 2 Uber- 
lappt ist. Desweiteren ist am Langsteil 1 cine Nut lb 

35 vorgesehen, in die eine als Gegenstuck komplementar 
geformte Feder 2b des Querteiis 2 mit enger Passung 
eingreifL Fiir eine sichere Abdichtung des Rahmens ist 
auch am Querteil 2 ein auf derselben Hohe des Dich- 
tungsfalzes la umlaufender Dichtfalz 2c sowie eine 

40 Dichtnut 2d vorgesehen. 

In Fig. 2 ist eine Seitenansicht auf den Eckbereich 3 
des Rahmens dargestellt. Das Langsteil I und das Quer- 
teil 2 beruhren sich an der AnschluBfiache 4, die in 
Haupterstreckungsrichtung des Langsteils 1 ausgerich- 

45 let ist. Desweiteren sind die abgesetzten Dichtungsfalze 
la und 2c ersichtlich, die in bevorzugter Ausfuhrung in 
eine durchgehende Nut lb des Langsteiles 1 und eine 
daran anschlieBende Dichtungsnut 2d des Querteiies 2 
aufweisen. In die Nut lb und die Dichtungsnut 2d sind 

50 Dichtungen 6 und 6' einsteckbar, wie dies insbesondere 
in Fig. 3 in Strichpunktlinien angedeutet ist. 

Im oberen Bereich des Langsteils 1, das hier geschnit- 
ten dargestellt ist, ist eine Schraube 5a (sowie eine eni- 
sprechend gestaltete Schraube 5b) vorgesehen, die in 

55 einen Gewindezapfen 7. der im Querteil 2 versenkt an- 
geordnet ist. einschraubbar sind. Hierzu sind im Langs- 
teil 1 und im Randbereich des Querteiis 2 entsprechende 
Bohrungen zum Einsetzen der Schrauben 5a und 5b 
vorgesehen. Die Schrauben 5a und 5b sind bevorzugt als 

60 Senkkopfschrauben ausgebildet. so daB diese in etwa 
bundig mit der AuBenkante des Langsteiles 1 abschlie- 
Ben. 

Wie aus der urn 90** gedrehten Seitenansicht in Fig. 3 
ersichtlich ist, weisen die Schrauben 5a und 5b zum 
65 Montieren und Festzichcn der Schrauben einen Innen- 
sechskant auf, Durch die Verwendung von zwei oder 
mehr voneinander beabstandeten Schrauben 5a, 5b wird 
die Verwindungssteifigkeit des Rahmens wesentlich er- 



CXXID: <DE 403l 537Ai^L> 



^DE 40 31 

... 3 

hoht. 

In Fig. 4 ist die Draufsicht auf den Eckbereich 3 dar- 
gestellt, wobei der an der Oberseite des Gewindezap- 
fens 7 vorgesehene Schlitz 7b erkennbar ist. Dieser 
Schlitz 7b Oder eine gleichartige Markierung ist parallel 5 
zu der Achse des Gewindes 7a (vgl. Fig. 2) ausgerichtet, 
so daB fur die Montage des Rahmens die Gewinde 7a 
mil den Schrauben 5a bzw. 5b fluchten. Zur Erhohung 
der Siabilitat des Rahmens kann auf die AnschluQflache 
4, entlang der Feder 2b und der durchgehenden Nut lb, 10 
sowie dem Dichiungsfalz la und der gegeniiberliegen- 
den Gegenflache 2a des Querteils 2 auch Leim aufge- 
brachi werden. Hierbei kann durch die Schraubverbin- 
dung 5 ein entsprechend hoher AnpreQdruck erzielt 
werden. Die obere Stirnseite des Langsieiles 1 ist hier 15 
ebenfalls als Stirnholz angedeutet. 

Wie aus der Zusammenschau der Figuren ersichtlich 
isi, isi die Nut tb durchgehend ausgefrast, so daB die 
Hcrstellung des Langsteiles 1 crleichtert ist. Entspre- 
chendes gilt fiir die Herstellung der Dichtungsnut 2d 20 
zusammen mit dem Dichifalz 2c, so daB beliebig lange 
Langs- und Querteile vorgefertigt werden konnen und 
dann gegebenenfalls erst auf der Baustelle entsprechend 
den gewiinschten MaBen abgelangt werden konnen. 
Auch das Einseizen der Dichtungsprofile 6, 6' kann auf 2s 
der Baustelle erfolgen, da diese leicht in die entspre- 
chenden Dichtungsnuten tb und 2d eingesteckt werden 
konnen. Durch den AnschluB im Eckbereich unter 45° 
ergibt sich dabei eine zuverlassige Abdichtung. 

Es sei darauf hingewiesen, daB die vorgeschlagenen 30 
Rahmen auch fiir groBe Fenster und dergleichen An- 
wendung finden konnen. Querverstrebungen innerhalb 
des Rahmens konnen in gleicher Weise befestigt wer- 
den, 

Eine Alternativlosung fiir die Schraubverbindung wa- 35 
re das Anbrihgen von Gewindeinserts in das Stirnende 
des Querteils 2, wobei jedoch nichi die beim Ausfiih- 
rungsbeispiel erzielte Festigkeit gegeben ist. was fiir 
Zwischenteile jedoch ausreichend sein kann. 

40 

PatentansprOche 

1. Rahmen fiir Tiiren oder dgU insbesondere Mas- 
sivholztiiren, mit zueinander rechtwinklig ausge- 
richteten, miteinander verbundenen Langs- und 45 
Querteilen, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Langs- und Querteile (1,2) an der Verbindungssiel- 

le, insbesondere im Eckbereich (3). eine in Haupter- 
streckungsrichtung des Langs- (t) oder des Quer- 
teils (2) ausgerichtete AnschluBflache (4) aufweisen 50 
und die Langs- (1) und Querteile (2) miteinander 
durch wenigstens eine senkrecht zur AnschluBfla- 
che (4) ausgerichtete Schraubverbindung (5) ver- 
bunden sind. 

2. Rahmen nach Anspruch I, dadurch gekennzeich- 55 
net, daB das Langs- und Querteil (1, 2) mit minde- 
stens zwei voneinander beabstandeten Schrauben 
(5a. 5b) miteinander verschraubt sind, die in einen 
im Querteil (2) versenkten Gewindezapfen (7) ein- 
greifen. 60 

3. Rahmen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Langsieil (1) einen durchge- 
henden, zum Rahmeninneren gerichteten Dich- 
iungsfalz (la) aufweist und das Querteil (2) eine den 
Dichiungsfalz (la) ubcrlappende Gegenflache (2a) 65 
besitzt. 

4. Rahmen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Dichiungsfalz (la) eine durchgehende 
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Nut (lb) aufweist in die sich eine komplemeniiir 
geformte Feder (2b) des Querteils (2) hineiner- 
strecki. 

5. Rahmen nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net daB in die Nut (lb) eine entlang dem Langsteil 
(1) verlaufende Dichtung (6) eingesteckt wird und 
in eine entsprechend ausgebildete Dichtungsnut 
(2d) des Querteils (2) eine identisch gesialtete Dich- 
tung (6') einsieckbar ist die sich im Eckbereich (3) 
unter einem Winkel von 45* an die Dichtung (6) des 
Langsteils(t) anschlieBt. 

6. Rahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet daB die AnschluBflache (4) 
vor dem Verschrauben mit Leim bestrichen wird. 

7. Rahmen nach Anspruch 5. dadurch gekennzeich- 
net daB die Schrauben (5a, 5b) als Senkkopfschrau- 
ben ausgebildet sind, die in montieriem Zustand 
etwa biindig mit der AuBenflachc des Langsteils (1) 
abschlieflen. 

8. Rahmen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net daB der Gewindezapfen (7) an seiner sichtba- 
ren Oberflache einen zu den Gewinden (7a) parallel 
ausgerichteten Schlitz (7b) zur Ausrichtung auf die 
Schrauben (5a, 5b) aufweist 
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